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Podkfad epoksydowy U-POL Raptor jest antykorozyjnym podktadem 2K, ktéry spetnia wymogi norm dotyczacych
lotnych zwigzkéw organicznych i wykazuje sie doskonatg wytrzymatoscig na oddziatywanie mgty solnej na wigkszo$ci
Produkt ten nadaje sie jako podktad lub podktad wypetniajgcy do napraw w zastosowaniach przemystowych i

zapewnia doskonatg ochrone antykorozyjng.

WLASCIWOSCI

 tatwe naktadanie

e Doskonata odpornos¢ antykorozyjna

e Latwy w szlifowaniu

e  Zapewnia doskonaty potysk warstwy nawierzchniowej

« Nakfadanie ,mokre na mokre” i dtugi czas do natozenia warstwy nawierzchniowej
» Nie zawiera chromianéw ani otowiu

o Doskonata sita krycia i pokrycie

Dostepne kolory . Szary potmatowy

DANE TECHNICZNE

® | Podtoza . Aluminium . Stal niskostopowa . Powloka elektroforetyczna
% I . Metale galwanizowane . Kompozyt SMC *  Szpachlowki poliestrowe
- Przygotowanie powierzchni opisano ponizej

Baza Mieszanina
Lepkos¢ 25-30s/DIN4
Zawartos¢ substancji stalych 60.00% 44.00%
Ciezar wlasciwy g/cm? 1.35 1.27
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SPOSOB NAKLADANIA

Wybdr utwardzacza
Uwaga: ten produkt jest zgodny wytacznie z utwardzaczem do podkfadu epoksydowego

Przygotowanie podtoz
Podkfad epoksydowy U-POL mozna naktada¢ bezposrednio na odpowiednio przygotowang powierzchnie
skorodowang bez koniecznosci przygotowania chemicznego.

W kazdym przypadku nalezy usuna¢ luzny i fuszczgcy sie materiat, aby metal stanowit solidne podtoze
przed natozeniem podktadu.

W celu zapewnienia przyczepnosci podktadu zawsze wymagane jest odpowiednie zeszlifowanie lub obrébka
strumieniowo-$cierna powierzchni.

Wymagany zakres przygotowania podktadu zalezy od stopnia dotychczasowej korozji oraz przewidywanych
warunkéw wystawienia warstw na dziatanie czynnikdéw zewnetrznych w okresie eksploatacji.

W przypadku lekkiej korozji lub wystawienia na tagodne dziatanie czynnikéw zewnetrznych do
przygotowania podtoza moze wystarczy¢ reczne przygotowanie mechaniczne — np. standardowg w branzy
metodg SSPC-SP2 (SSI-St3) — lub przygotowanie mechaniczne przy uzyciu narzedzi z napedem — np.
standardowg branzy metodg SSPC-SP3 (SSI-St3).

W przypadku mocnej korozji lub wystawienia na ostre dziatanie czynnikdbw zewnetrznych zalecane jest
usuniecie rdzy przy uzyciu obrobki strumieniowo-$ciernej — np. standardowg w branzy metodg SSPC-SP10
(SSI-SA2.5).

W celu uzyskania dodatkowych informaciji na temat przygotowania powierzchni skorodowanych zaleca sie
uzyskanle porady speCJallstyczneJ w organizacji branzowej takiej jak NACE:

Dobre przygotowame podioza jest koniecznym warunkiem uzyskania jak najlepszego efektu. Do
odtluszczenia nalezy uzy¢ odttuszczaczy U-POL (S2000, S2001 lub S2002).
Spos6b szlifowania powierzchni:

Goty metal (stal niskostopowa): szlifowanie z gradacja P80.
Aluminium i metale galwanizowane: szlifowanie z gradacjg P180.
Szpachléwki U-POL: szlifowanie na sucho z gradacjg P180-P240

Drewno lub sklejka: szlifowanie na sucho z gradacjg P180-P240 w celu uzyskania gtadkiej powierzchni bez
luznych wtdkien

Tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem szklanym (GRP), SMC, widékno szklane, szpachléwka
poliestrowa: szlifowanie na sucho z gradacjg P180-P240.

Wszystkie podktady po oszlifowaniu nalezy oczysci¢ jeszcze raz odttuszczaczem SYSTEM 20 i doktadnie
osuszyc.
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Proporcje mieszania Naktadanie standardowe
I . 4:1 objetosciowo

PODKLAD EPOKSYDOWY: utwardzacz

llos¢ Masa podkiadu Masa utwardzacza
250 ml 270,0g 47,59
500 ml 540,0 g 95,09
750 ml 810,09 14259
1000 ml 1080,0 g 190,0 g
1250 ml 1350,0 g 237,59
Lepkos¢ DIN4 /s 25-30
Ws Zywotnosé przy 20°C 2 godz.
Wartos¢ ta stanowi uzyteczng zywotnosé. Materiat

zachowuje ptynno$¢ duzo dtuzej, ale po uptywie tego
czasu wyniki bedag niezadowalajgce.
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Zgodny niskocisnieniowy pistolet do nanoszenia

Rozmiar koncowki pistoletu 1,4-1,8 mm
Cisnienie powietrza w pistolecie 1,8-2,2 bara
Konwencjonalny pistolet natryskowy

Rozmiar koncowki pistoletu 1,6—1,9 mm
Cisnienie powietrza w pistolecie 3,5-4.,5 bara
?, Powtoki 2-3 powtoki
S¢ toki ho okoto 7 leznosci
3% Grubosé powloki w mikrometrach Grub.osc.: powtoki na sucho okoto 75 um w zaleznosci od
natozenia
Grubos¢ powitoki na mokro okoto 140 um w zaleznosci od
natozenia

Pokrycie teoretyczne przy grubosci powtoki na sucho
75 uym wynosi okoto 5,88 m?/I

Odparowanie przy 20°C
;;;; Migdzy warstwami 10 min

Czasy schniecia

,’. l\.°. Suchosé dotykowa przy 20°C 2 godz.
Mozliwos$¢ szlifowania przy 20°C 8 godz.
Mozliwos$¢ szlifowania przy 60°C 30 min
Mozliwos$¢ szlifowania przy 50°C 45 min

Natozy¢ 3 powtoki z 5—10 minutami odparowania

Naktadanie watkiem . .
pomiedzy powtokami

Grubosc¢ powtoki na mokro 45 um na powioke
Grubosc¢ powtoki na sucho 25 um na powioke

Szlifowanie Metoda Poczatkowe Wykonczenie
Szlifowanie reczne na mokro P500-P600 P800-P1000
Szlifowanie maszynowe na mokro P500—-P600 P800-P1000
Szlifowanie reczne na sucho P280-P360 P400-P500
Szlifowanie maszynowe na sucho P280-P360 P400-P500

U-POL RCEP5LK-TDS-pol.xIsx-ENG 24.07.17 4/5



PODKLAD EPOKSYDOWY RAPTOR

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH ANTYKOROZYJNY PODKLAD EPOKSYDOWY RAPTOR 2K 4:1
Wersja: 1.0

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH | PORADNIK

Pokrywanie »Mokre na mokre” przy Po 60 minutach od natoZenia ostatniej warstwy w ciggu 7

'5% 20°C z suszeniem na dni mozna pokry¢ podktad epoksydowy bezposrednio

powietrzu powtokami poliuretanowymi 2K, takimi jak U-POL
RAPTOR, bez ponownego otwierania poréw powierzchni
przez szlifowanie. Po 7 dniach powierzchnia bedzie
wymagacé szlifowania zgodnie z tabelg powyzej.

»Suche na suche” przy Po 8 godzinach mozna nanies¢ szpachléwke U-POL.
20°C z suszeniem na
powietrzu

Podkiad epoksydowy jest zazwyczaj stosowany do napraw przemystowych, w ktérych
nakfadany jest bezposrednio RAPTOR lub warstwa nawierzchniowa 2K.

Nie zaleca sie stosowania podktadu epoksydowego z systemami farb emulsyjnych.

INFORMACJE O PRZECHOWYWANIU | LOTNYCH ZWIAZKACH ORGANICZNYCH

D I L . : . .
S— Opl;ifgia ny 1 rok od daty produkcji w nieotwieranych oryginalnych pojemnikach.
- Zalecana temperatura przechowywania 5°C-25°C

Czyszczenie narzedzi Wyczyscic pistolet bezposrednio po uzyciu przy uzyciu
rozcienczalnika SYSTEM 20 lub srodka do czyszczenia

Wazne uwagi Nie uzywac¢ aktywowanego produktu po uptywie okresu zywotnosci.

Nie wlewa¢ aktywowanego materiatu z powrotem do oryginalnego pojemnika z

nieaktywowanym materiatem. Po odstaniu sie przez 10 minut farba moze wymagac

delikatnego przemieszania w celu ponownego nadania jej stanu ciektego przed

Nie naktadaé, kiedy temperatura otoczenia spadnie ponizej 10°C lub wilgotno$¢ wzgledna

przekroczy 90%.

Jezeli na podktad epoksydowy ma zostaé natozona szpachléwka poliestrowa lub

poliestrowa szpachldwka natryskowa, nalezy natozy¢ tylko jedng powtoke podktadu

epoksydowego.

Informacje o lotnych zwigzkach organicznych (VOC)
Obowigzujacy w UE limit dotyczacy tego produktu (kategoria produktu IIB.(c)) w postaci gotowej do uzytku
wynosi 540 g/l. Zawartos¢ VOC w tym produkcie w postaci gotowej do uzytku wynosi 499 g/l.

VOC w postaci gotowej do uzytku g/l

Kolor Podkiad epoksydowy
Szary potmatowy 499
WAZNE: TYLKO DO ZASTOSOWAN PROFESJONALNYCH. Przed uzyciem przeczytaé calg instrukcje.

Ten produkt zawiera materialy niebezpieczne, dlatego zawsze nalezy stosowaé odpowiednie srodki ochrony osobistej. Petna instrukcja
obstugi i informacje dotyczace ochrony osobistej znajdujg sie na etykiecie i w karcie charakterystyki. U-POL nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci,
jezeli uzytkownik nie stosuje zalecanych $rodkow ochrony osobistej. Powyzsze dane majg charakter wylacznie informacyjny i moga ulec zmianie
bez uprzedniego powiadomienia. Odpowiedzialno$¢ za zapewnienie przydatnosci produktéw do wiasnego uzytku i sprawdzenie, czy informacije sg
aktualne, ponosi wytgcznie nabywca. Zalecenia dotyczace stosowania produktdw w naszych kartach danych technicznych wynikajg z naszej
wiedzy i dodwiadczenia. Karty danych technicznych sg dostepne u lokalnego dystrybutora lub w witrynie internetowej U-POL pod adresem
WWW.U-POL.COM. U-POL nie ponosi odpowiedzialno$ci za wyniki uzyskane przez inne osoby, nad ktérych metodami nie ma zadnej kontroli. W
zwigzku z tym U-POL nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wtérne lub uboczne, w tym za utrate zysku.

U-POL Ltd Sprzedaz w Wielkiej Brytanii Sprzedaz na $wiecie Dziat techniczny

4™ Floor, The Grange, 100 High Street  Tel.: +44 (0)20 8492 5920  Tel.: +44 (0)20 8492 5900 Tel.: +44 (0)1933 230 310
London, N14 6BN Faks: +44 (0)20 8150 5605 Faks: +44 (0)20 8150 5605 Faks: +44 (0)1933 425 797
WWW.U-POL.COM uk.sales@u-pol.com sales@u-pol.com technicaldepartment@u-pol.com
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